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SEGURIDAD, ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES

LamisiéndeArcDroid™es producirlamejormaquinaria posible,y esperamos que se conviertaen unaherramienta
indispensable en su taller. Con un uso y cuidado adecuados, su producto deberia ofrecerle afios de servicio sin
problemas. Lea atentamente este manual de instrucciones para sacar el maximo partido a su ArcDroid™

iEl funcionamiento seguro es su responsabilidad! El ArcDroid™ esta disenado para
funcionar junto con equipos de corte por plasma de alto voltaje, por lo que se requieren
precauciones de seguridad adecuadas. El incumplimiento de estas precauciones puede

provocar lesiones graves.
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Mantenga las manos, cables, ropa
u otros objetos sueltos alejados
del brazo del ArcDroid™ mientras
esté en funcionamiento.

Proteja la pantalla del ArcDroid™ de
chispas, residuos e impactos.

El corte por plasma genera grandes
cantidades de radiacién UV.

Utilice siempre proteccién ocular
adecuada con gafas de seguridad
envolventes.

Las cortadoras de plasma funcionan
con altos voltajes, nunca conecte su
ArcDroid™ directamente al voltaje del
arco de plasma.

ArcDroid™ no es compatible con cortadoras
de plasma de alta frecuencia (HF). Si no estd
seguro de si su cortadora es de HF, consulte al
fabricante de la misma.

Nunca mire directamente al arco de plasma sin
una pantalla protectora, y asegurese de que
otras personas cercanas hagan lo mismo.

Utilice guantes de proteccién en todo momento.
El corte por plasma genera mucho calory bordes
afilados.

Lea y comprenda siempre las instrucciones
del fabricante tanto del ArcDroid™ como de la
cortadora de plasma que utilice con él.

©00

El ArcDroid™ es una maquinaria de precisién y
debe protegerse de la humedad para garantizar
un funcionamiento correcto.

El ArcDroid™

es fabricado y vendido por 2 AM

Innovation Limited. Es un brazo robdtico CNC
compatible con muchas cortadoras de plasma.
Este manual de usuario es una parte esencial
para el uso adecuado de la maquina. 2 AM
Innovation Ltd no se hace responsable de

accidentes,

lesiones o dafnos derivados del

mal uso intencionado o0 no de esta maquina.

=ARCOROIDA.

Oficina de Canada: Oficina de Hong Kong:
2977 Coopers Falls Rd. 63 Wo Yi Hop Rd.

Washago Ontario Kwai Chung New Territories
Canad3, LOK 2BO Hong Kong

Tel: +705-828-0470 Tel: +852-662-0682
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;QUE CONTIENE LA CAJA?

Tridngulo de calibracién
3 puntos de calibracion

ArcDroid™ CNC

=

Cable de alimentacion

—

Cable de comunicacién

Lapiz 6ptico

Controlador Simple Trace™

' J Trineo de calibracién

Soporte para lapiz 6ptico Soporte universal para antorcha
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CONFIGURACION Y UBICACION DE LA MAQUINA

Para la configuracidn y calibracion inicial del @) Conecteelcable de comunicaciénalcontrolador
ArcDroid™, elija una superficie de trabajo plana Simple Trace™y al ArcDroid™.
y nivelada.
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P @ Conecte el cable de alimentacion al ArcDroid™ y
Coloque el ArcDroid™ sobre la superficie de trabajo enchufelo a la red eléctrica.

con una zona despejada delante y a los lados de

la maquina para permitir el movimiento del brazo. ' E Stop

Girarpara
reiniciar

9 Encienda el ArcDroid™ y, cuando termine de
arrancar, presione el botén Inicio [ZH El
ArcDroid™ ya esta listo para la configuracion
inicial.
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CALIBRACION

La calibracién es una parte esencial de la
configuracién. No intente cortar con ArcDroid™ hasta
que la calibracién se haya realizado correctamente.
Sino se calibra correctamente, se produciran cortes
de baja precisién.

(11 Tube)

Calibration setup

TRIANGULO DE CALIBRACION

Monte el tridngulo de calibracién segin el diagrama
mostrado.

Para ver un tutorial en video sobre
la calibracion, visite nuestro canal
de YouTube:
www.youtube.com/arcdroidcnc

Fijese en la numeracion y las flechas de los railes
del tridngulo. Deben estar orientados hacia arriba.

Utilice los puntos de calibracién para fijar los railes,
con los puntos orientados hacia arriba.

N0 OO OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO O
o
°

Si se monta correctamente, el tridangulo quedara
plano sobre una superficie nivelada con los
numeros y los puntos de calibracién hacia arriba.

TRINEO DE CALIBRACION

El trineo de calibracién es una herramienta utilizada
para guiar el ArcDroid™ a través del proceso de
calibracién. Antes de utilizarlo, debe ajustarse.

Coloque el trineo en uno de los railes y compruebe
el ajuste.

Con un destornillador philips, ajuste los tornillos del
lateral del trineo hasta que este pueda deslizarse
suavemente por el riel sin traquetear ni moverse de
un lado a otro.

ACCESORIO PARAANTORCHADE PLASMA

Se requiere una conexidn firme y recta entre la antorcha
de plasma y el ArcDroid™ para obtener los mejores
resultados. Afloje las tuercas del soporte de la antorcha
lo suficiente para deslizar el extremo de la antorcha.

Inserte la antorcha en el soporte de la antorcha y
alinee el cuerpo del mango de la antorcha para que
quede aproximadamente paralelo al soporte de la
antorcha.

Asegurese de que el cabezal de la antorcha esté
alineado verticalmente mientras aprieta las tuercas
del soporte de la antorcha.

Apriete las tuercas del soporte de la antorcha hasta
lograruna conexion firme. No debe haberbamboleo o
flexion entre la antorcha y el soporte de la antorcha.

NOTA: Es mejor sujetar la antorcha en la parte
fija del mango, no en la tapa desmontable.
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ARCDROID™

Coloque la maquina sobre una superficie limpia,
plana y nivelada. Lo ideal es un banco de trabajo o
una pieza de acero.

Asegurese de que el ArcDroid™ y la superficie de la
mesa estan nivelados. Utilice una superficie plana
en la parte superior del brazo del ArcDroid™ para
comprobar el nivel.

Si es posible, sujete el ArcDroid™ y el tridngulo a la
superficie de trabajo para que no se mueva durante
la calibracidn.

Coloque el triangulo de calibracién montado delante
de la maquina en la orientacién correcta, y sujételo
con una abrazadera o fijelo en su sitio.

Acople el lapiz 6ptico a la placa del eje Z y fijelo con
los cierres. No lo conecte al ArcDroid™

Coloque el trineo de calibracion en el riel de calibracidn
en la posicion 1. El extremo puntiagudo del trineo debe
apuntar en la direccion del riel hacia el ArcDroid™.

Enchufe el trineo de calibracién en la conexién del
lateral del ArcDroid™.

Para iniciar el proceso de calibracién, encienda la
maquina y acceda a la rutina via CONFIGURACION
=30 luego CALIBRAR Elsoftware en pantalla
le guiard a través del proceso.

Consejos para la calibracidn

e Maniobre suavemente el brazo del ArcDroid™ de
modo que el extremo del [dpiz dptico se encuentre
directamente sobre el cono situado en la parte
superior del trineo de calibracién en la posicién 1.

* Gire el mando de la
pantalla para bajar
la punta del lapiz
6ptico hasta que la
punta esté centrada
dentro del cabezal
del lapiz. Es posible .'
que necesite ajustar
la posicidn del brazo
mientras baja el lapiz.

e El cabezal del 1apiz dptico, el trineo de calibracién
y el riel deben estar firmemente en contacto.

* Ejerciendo una presidon firme y constante, deslice
el |apiz 6ptico y el trineo juntos por el riel hasta la
siguiente posicion.

* Tenga en cuenta que la ubicacién numerada y la
flecha indican la posicién inicial del trineo y la
direccién de desplazamiento.

* Al finalizar la calibracién del lapiz dptico, retirelo.

* Instale la antorcha en el eje Z. LA ANTORCHA DEBE
ESTAR APAGADA O DESCONECTADA DE LA CORRIENTE.

e Maniobre suavemente el brazo del ArcDroid™ para que
el cono de la parte superior del trineo de calibracion
estéencontactoycentradoenelorificiodelaantorcha.

* Sigalas instrucciones en pantalla como antes.

* Elsoporte universal de la antorcha puede retirarse
del ArcDroid™ y volver a instalarse sin necesidad
de recalibrarlo, siempre que el cabezal de corte
permanezca firmemente sujeto al soporte universal
de la antorcha.

NOTE: Calibration should be repeated each time
the torch is removed from the torch mount.

B VISITE WWW.ARCDROIDCNC.COM PARA MAS INFORMACION



Calibracidn de la holgura del eje Z

La calibracién del eje Z se realiza para asegurar la altura
exacta de la punta de laantorcha sobre |a pieza a cortar.
Para completar este proceso, necesitara un pequefio
trozo de material de un grosor medido (de 3mma ? mm
es bueno) para que sirva de medidor de altura.

* Instale el [apiz 6ptico en el eje Zy enchufe el cable
en el conector situado en el lateral de la maquina.

e Encienda el cuando termine de

ArcDroid™ y,
arrancar, pulse el botdn Inicio

* Mueva el |apiz a un area plana en el centro de la
superficie de trabajo, y pulse CERO

* Pulse TRAZAR y luego FORMA [&]5/'N Luego
presione el icono de circulo el Por dltimo,
pulse el botdn del 1apiz 6ptico y elija un circulo de
didmetro pequefio de aproximadamente 10mm.

e Pulse CONFIGURACION BE=30

* Borrar Z debe ajustarse al grosor de su medidor de
altura. Pulse OK

e Press SALIR
e Pulse EJECUTAR

para volver a la pantalla principal.
yArcDroid™ ejecutara el programa.

* Coloque el medidor de altura bajo el cabezal del
[apiz 6ptico y compruebe la diferencia entre la
parte superior del medidor y el cabezal del lapiz.

* Pulse CONFIGURACION W y luego Machine
Settings

* Desplacese hacia abajo pulsando la flecha hacia
abajo, hasta encontrar ‘Sonda Compensar’ y pulselo.

CONECTAR UNA CORTADORA
DE PLASMA

ADVERTENCIA
A ArcDroid™ no es compatible con cortadoras
de plasma de alta frecuencia (HF). Si no
estd seguro de si su cortadora es de HF,

consulte al fabricante de su cortadora.

El ArcDroid™ utiliza una sencilla interfaz de dos
cables para encender y apagar su cortadora de
plasma. Dependiendo del fabricante y modelo de
su cortadora, anadir esta conexion de cables puede
anular la garantia de su cortadora, y puede provocar
danos permanentes. Sino esta seguro de algin paso

de este proceso, consulte a un profesional.

Antes de intentar esta conexion, le

You([TH)

en nuestra pagina de YouTube en
www.youtube.com/arcdroidcnc

recomendamos que vea el tutorial

Algunas cortadoras de plasma ya disponen de una
interfaz para esta conexién, lo que simplifica el
proceso. Siga los pasos que se indican a continuacién
dependiendo del tipo de conexidn que vaya a realizar:

Si, mi cortadora de plasma tiene esta conexién

* Dependiendo del tipo de conector que tenga su
cortadora de plasma, es posible que tenga que

modificarlo para conectarlo al ArcDroid™

* Los conectores del puerto de activacién se

encuentran en la parte posterior del ArcDroid™

@,

Cambie el valor del eje Z para reflejar la diferencia
de altura entre el cabezal del lapiz 6ptico y el
medidor de altura.

Salga a la pantalla principal y ejecute de nuevo
el programa. Utilice el medidor de espesor para
comprobarlaalturaactualizada y repita el proceso
si es necesario.

Para obtener una conexidn firme y fiable, conecte
terminales tipo horquilla al extremo del cable del
interruptorde laantorchadelacortadorade plasma
y fijelo en los conectores indicados. La polaridad
no importa para la conexién del interruptor de
la antorcha. La polaridad es importante para
las conexiones AUX 1 y AUX 2. NO conecte el
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8

interruptor de la antorcha a los otros conectores.
Podria dafar la cortadora, el ArcDroid™ o ambos.

o, mi cortadora de plasma no tiene esta conexién

USECHLYWITHA 2601 FUSE

= ©

Para conectar su cortadora de plasma al ArcDroid™,
tendra que acceder al interruptor del disparador
situadodentrodel mango de la cortadora de plasma.
Tenga en cuenta que abrir y modificar el mango de
la cortadora de plasma puede anular la garantia y
solo debe hacerlo un profesional con experiencia.

Por favor, vea el tutorial sobre
You Tuhe conexiones antes de intentar

modificar su cortadora de plasma:

www.youtube.com/arcdroidcnc

Necesitard cable blindado calibre 16-18 de
aproximadamente 2,4 m (8 pies) y dos terminales
tipo horquilla.

Abra el mango de la cortadora de plasma y localice
el interruptor del disparador.

Elinterruptor tendrd dos contactos. Estos contactos
deben conectarse en paralelo a los conectores del
interruptor de la antorcha en la parte posterior del
ArcDroid™. No es necesario desconectar los cables
del disparador existentes en el mango.

Una vez identificados correctamente los cables
del disparador, se pueden rastrear hasta la unidad
de la cortadora de plasma y conectar los cables a
sus terminales.

Se recomienda encarecidamente ver y entender el
video tutorial mencionado anteriormente antes de
hacer esta conexidn.

Unavezqueloscablessehanunidoalosterminales
de los cables del disparador, estan listos para ser
conectados al ArcDroid™

Conectelosterminalestipo horquillaalos extremos
libres de los cables.

Conecte los terminales tipo horquilla a la parte
posterior del ArcDroid™ en la ubicacién que se
muestra en el diagrama anterior.

Interfaz de usuario del ArcDroid™

Antes de utilizar el ArcDroid™, conozca la interfaz
de usuario (IU) para comprender cdmo manejar
correctamente la maquina. Se accede a la interfaz
de usuario y se controla mediante la pantalla tactil
conectada al ArcDroid™

o

(2]

&
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@ Zona de la pantalla tacti. Pulse firmemente

cuando realice una seleccién.

© Mando de control. Girelo para subir y bajar el
eje Z. Pulselo para confirmar cuando utilice
algunas funciones de Simple Trace™.

© Botén de reinicio. Pdlselo para reiniciar la
interfaz de usuario. Tenga en cuenta que las
trazas no guardadas se perderan.

ADVERTENCIA

Las chispas y otros residuos
pueden dafar la pantalla tactil.
Asegirese de que la pantalla
esta protegida de forma segura
antes de iniciar un corte.
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Pantalla Principal

Estaeslapantallaqueaparecealiniciarse.Enellase puede

acceder a todas las funciones principales del ArcDroid™.

EJECUTAR
Inicia o detiene un

PAUSAR THC
Pausar/Reanudar

Orientacidn de la
Pantalla

Pulse para cambiar corte. Si pulsa detendrd el corte

laorientacién de la STOP mientras se al final del

pantalla.Elarcoenla estd ejecutando, segmento de

parte superioroinferior  volverd al principio  linea actual.

delapantallaindicala del archivo.

posicién del ArcDroid™

Arrastre el dedo

Deslice hacia arriba/
esiice hac para desplazarse

abajo en esta zona
Joenestazo por la pantalla

para hacerzoom

Funcién de
autonivelacién.

Indicador de Antorcha
Pulse para activar/
desactivarla linterna.
Lalinterna esta
desactivada por
defecto. La pantalla
indicard si el lapiz

éptico estd conectado.

Lectura de posicién Visualizacién

Visualizacién

de lavelocidad deunidades

de avance

Pantalla de Simple Trace™

La Pantalla de Trazado es donde se pueden crear y
editar archivos de corte. Aqui también se pueden
editar archivos G-Code y DXF.

Herramientas de Cuadricula.
Permite activar/desactivarla
cuadricula y las direcciones o
cambiar la configuracién de la
cuadricula.

T ]

X: —4.100 Y: 7.704 Z: 0.000 F: 10.0 INCH

INICIO. Devuelve el brazoala
posicién inicial. Pdlselo cada vez
que ponga en marcha el ArcDroid™.
Espere a que el brazo deje de
moverse antes de continuar.

CERO. Pulse para cambiar el punto
de dibujo 0/0. Manténgalo pulsado
pararestablecer este punto al valor
predeterminado de la maquina.

TRAZAR. Abra la pantalla de Simple
Trace™

CARGAR. Carga de archivos G-code o
DXF desde USB o memoria interna.

Ajustar. Abra la pantalla de opciones
de ajuste de corte para cambiarla
tasa, la altura de corte, el ancho de

corte, etc.

AJUSTES. Abra la pantalla de ajustes.

Establezca el punto de origen.
Hagalo antes de iniciar el trazado.

Dibuje segmentos de lineao a
mano alzada.

Men( de Formas. Circulos,
poligonos cerrados y patrones.

Mend de Transformacién. Escalar,

rotary ajustarel punto de origen.

Editar formas. Elijalaformaque

desea editar primero.

Deshacer. Mantenga pulsado para
borrar la pantalla.

Guardar archivo de trazado.
Mantenga pulsado para guardar
como archivo .DXF.

Ajustes de corte. También se puede
acceder a través de la pantalla
‘AJUSTAR’.

Salir a la pantalla principal.
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Pantalla de ajustes de AJUSTE/CORTE

Aqui puede cambiar los ajustes de corte. Un ajuste cuidadoso de estos parametros
mejorara la calidad del corte y la precision de la pieza. Una vez que encuentre los
mejores ajustes, puede registrarlos en la seccién Notas de este manual de usuario.

Unidades. Cambie las unidades
entre In/MM.

Avance. Velocidad de avance de
corte. Elavance maximo esde 5.500

mm/min.

Borrar Z. Altura de seguridad. La
punta de la antorcha se eleva al
terminarel corte.

Perforar Z. Altura de perforacién. La
punta de la antorcha se elevatras la
perforacion y se mantiene durante
el retraso de la perforacién.

Corte Z. Altura de corte. La punta de
la antorcha mantendrd esta altura
durante el corte.

Compensacion delancho. Alimportar
codigo G por USB, ajustara 0,00.

Retraso de perforacidn. Retraso de
perforacion. Retraso de perforacién
de la antorcha. Tiempo entre la
perforacidnyeliniciodel movimiento.

L | 1000.00
L s 19.05
L r ] 2,03

G TN 00 e e =

L] .00
Ll ] 1,00
Ll ] .10

Retraso de apagado. Retraso de
apagado de la antorcha. Tiempo que
la antorcha permanecerd parada
tras finalizar el corte, para facilitar el
enfriamiento.

Pantalla de Configuracién -3

Utilice esta pantalla para calibrar, ajustar la configuracién de la maquina o

acceder a otras funciones avanzadas.

Calibrar

Pulse parainiciar la rutina de
calibracién. Tenga en cuenta que
esto debe hacerse antes de utilizar
el ArcDroid™.

CALIBRAR

TERMINAL DE
G-CODE

Configuracion de la maquina Pantalla tactil

Ajuste la configuracién Ajuste aqui la configuracién de la
predeterminada del ArcDroid™. Solo pantalla. Cambiar la orientacidn, el
para usuarios avanzados. Introducir  brillo o calibrar la pantalla.
ajustesincorrectos puede provocar

dafos en la maquina.

PANTALLA

CONFIGURACION
D TACTIL

E LA MAQUINA

NOMBRE DE

ARCHIVO
SALIR

FECHA/HORA

2/ 1%/ /%

10 VISITE WWW.ARCDROIDCNC.COM PARA MAS INFORMACION

4 5 6 0
17213 X
1 ] ]

Terminal de G-Code
Introduzca el G-Code
manualmente. Solo para
usuarios avanzados. Introducir
datosincorrectos puede
resultar en un movimiento
impredecible y dafios en el
ArcDroid™.

Fecha/Hora
Cambie lafechaylahoradel
relojinterno del ArcDroid™.

Nombre de archivo

Utilice esta opcidn para
cambiar el nombre de archivo
predeterminado de los archivos
generados por Simple Trace™.



LOS PRIMEROS CORTES

SIMPLE TRACE™

Una vez que el ArcDroid™ esta correctamente
configurado y calibrado, esta listo para ser utilizado.
El siguiente diagrama muestra los pasos esenciales
y el flujo de trabajo para utilizar el ArcDroid™.

e Enciendala maquina. Tras encenderla, pulse INICIO
Inicio & *

e Elija su archivo de corte. Seleccione o cargue un
archivo DXF que haya creado, o genere su propio
archivo de corte utilizando el mend Simple Trace™.

* Elija el punto cero para el corte maniobrando el
brazo hasta la posicién deseada y luego pulse
CERO Girando la perilla en la pantalla subira
o bajara la antorcha.

* Controle el archivo de corte y mire si la antorcha
estd desactivada Luego presione EJECUTAR
La maquina ejecutara los movimientos del

archivo de corte.
e Active la antorcha pulsando el icono
e Pulse EJECUTAR para comenzar el corte.

o Al pulsar [GZE=] se reestablecerd el corte al inicio
del archivo.

e Al pulsar PAUSE
segmento de linea actual y se hard una pausa. El

se terminard de cortar el

corte puede reanudarse desde la posicidn actual.

**IMPORTANTE**

Si la mdquina no estd cortando
correctamente, o de otra manera no
funciona correctamente, detenga
inmediatamente el corte, ya sea
pulsandoelbotén STOP enlapantalla,
o el bot6én de parada de emergencia

en la parte posterior del ArcDroid™.

ArcDroid™ viene con Simple Trace™ preinstalado. Este
software le permite copiar una plantilla, una pieza
existente o un boceto utilizando el ArcDroid™ sin
necesidad de utilizar un ordenador. A continuacion
se explica cémo utilizarlo.

Configuracion

Simple Trace™ es mas facil de usar con ArcDroid™
configurado en un espacio de trabajo y el material a
cortar sujeto en su lugar.

* Instale el Iapiz 6ptico en el eje Z y enchufe el
conector en el lateral del ArcDroid™.

* Asegurese de que el area de trabajo delante del
ArcDroid™ esta despejada y luego enciéndalo.

e Pulse INICIO [IZXH para volver ainiciarla maquina.

 Luego pulse Trazar F04

Trazar una plantilla de pieza

El cartdn u otros materiales gruesos son excelentes
plantillas, ya que son faciles de trazar. Utilizar cinta
adhesiva de doble cara para pegar la plantilla al
material también facilitara el trazado.

e Pegue la plantilla al material en la zona deseada.

* Coloque el Iapiz 6ptico y el brazo en la posicién que
desee que sea el punto cero. Luego de completar
ese paso, proceda a pulsar CERO Este punto
servira de referencia para el resto del dibujo.

* Para subir o bajar el |apiz dptico, gire lentamente
el botén de la pantalla. Lo mejor es que el lapiz
dptico esté justo por encima del material.

ArcDroid™realizard los cortes en el mismo ordenen el
que losintroduzca en el trazado simple, porlo que es
mejor empezar con los orificios y las caracteristicas
pequenasantes detrazarelcontornode unaplantilla.

Para anadirun orificio, ajuste la altura del lapiz 6ptico
justo por encima de la plantilla y, a continuacidn,
desplace la punta del |apiz hasta el centro del orificio
marcado en la plantilla.
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Pulse el botén del menu de formas luego

el icono del circulo y, a continuacion, pulse
el botén del [apiz dptico o pulse el mando de la

pantalla para confirmar la ubicacidn.

Aparecerdelcuadrodedidlogoconlasdimensiones
del circulo.

En el cuadro de dialogo del circulo podrd introducir
el diametro, las coordenadas X e Y, la longitud de
entrada, la posicién de entrada y el lado de corte.

Para cambiarlas dimensiones, pulse la dimensién,
introduzca el nuevo valor y pulse la marca de
verificacion verde para confirmar.

Para cambiar el lado de corte, pulse el icono de
corte hasta que aparezca el tipo deseado.

Para cambiarla posicién de entrada, pulse el botén
deposiciénde entradaenlaparte superiorderecha
del menu. Al pulsar el botén, se desplazara por las
diferentes opciones de ubicacidon y se mostraran
en la pantalla.

Si pulsa de nuevo la marca verde, volverd a la
pantalla de trazado. A continuacidn, puede elegir
otros elementos para afadirlos al dibujo.

Para trazar el contorno de la plantilla, pulse el
iconodetrazadodelineas y,acontinuacion,

pulse el mando o el botén del lapiz dptico.

Mueva el lapiz éptico hasta el punto de inicio del
corte y pulse el botdn del [apiz 6ptico. Luego, mueva
el l[apiz hasta el siguiente punto del corte y vuelva a
pulsar el botdn. Simple Trace™ aiadira un segmento
de linea recta entre estos dos segmentos de linea.

Continde siguiendo el contorno de la plantilla
alrededor de su perimetro.

Para afadir una curva, puede afadir muchos
segmentos de linea pequefos muy préximos
entre si, 0 mantener pulsado el botdn mientras
arrastra suavemente el |dpiz éptico por el borde
de la plantilla. Los resultados pueden variar en
funcién de la calidad de la plantilla.

Cuando haya terminado de trazar el perimetro de
la plantilla y haya vuelto al punto de partida, haga
doble clic en el botén del |apiz éptico para cerrar
la forma.

El cuadro de didlogo de trazado de lineas mostrara
ahora varias opciones. Elija la longitud de entrada
pulsando la dimensién y utilizando el teclado
numérico para introducir un nuevo valor.

Pulse el icono del lado de corte para elegir
qué lado de la linea cortar.

También puede elegir que la forma introducida sea
un poligono cerrado o abierto.

Pulse la marca de verificacidn verde para volver a
la pantalla de trazado.

Pulse CONFIGURACION [ES38 para introducir
los ajustes de corte para su antorcha y material
concretos. Pulse la marca de verificacién verde
para volver a la pantalla de trazado.

Cuando haya terminado, pulse guardar
Aparecerd un cuadro de didlogo con el nombre
de archivo del dibujo. Pulse OK para confirmar.
Los archivos pueden guardarse en el USB o en
la memoria interna. Si hay un USB insertado, se
guardara alli. Si no hay ningin USB insertado, el
archivo se guardara en la memoria interna.

Pulse SALIR El archivo se mostrara en la

pantalla principal, listo para cortar.
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RECURSOS
EN LINEA

(11 Tube

Para mas informacién y recursos sobre ArcDroid™,
por favor visite nuestra pagina de soporte:
https://arcdroidcnc.com/pages/downloads

Para tutoriales en video eche un vistazo a nuestro
canal de YouTube, jy no olvide suscribirse
para recibir las ultimas actualizaciones!
www.youtube.com/arcdroidcnc]

Para ver lo que otros usuarios de ArcDroid™
estan haciendo, y compartir sus proyectos,

eche un vistazo a nuestro foro de la comunidad:

https://forum.arcdroidcnc.com/

MANTENIMIENTO BASICO

ElArcDroid™ es una pieza de maquinaria de precision.

Un uso y mantenimiento adecuados de la maquina

daran como resultado un gran rendimiento y una

larga vida atil. El corte por plasma genera humo,

vapores y restos metalicos que deben limpiarse
periédicamente de la maquina. Aseglrese siempre
de que el ArcDroid™ estd APAGADO mientras realiza

la limpieza y el mantenimiento.

* Elimine el polvo y los residuos de los rieles del eje
Z para garantizar que pueda moverse libremente.

* Aplique unlubricante abase de siliconaalosrieles
del eje Z para conseguir un movimiento suave.

* Dependiendo del uso, es una buena practica tensar

las correas internas periédicamente.

VISITE

Apriete de la correa:

* Gire los brazos del ArcDroid™ hasta la posicién

correcta para tensar la correa.

Posicién del brazo
inferior de la correa

Posicién del brazo
superior de la correa

* Retire los dos tapones de goma de la carcasa para

poder acceder a los tornillos de apriete.

Introduzca una llave Allen de 3 mm en el orificio
superior para encajar el tornillo de apriete.

Menos de media vuelta es suficiente para apretar
las correas. NO APRIETE DEMASIADO.

Repita el proceso en el orificio inferior para apretar la
segunda correa. Deben apretarse en la misma medida.

Vuelvaainsertarlos tapones de goma en los lugares
correctos.
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ACTUALIZACION DEL SOFTWARE © Puise elbotén de reinicio o apague y encienda el

ArcDroid™ El botén se encuentra justo debajo de
la rueda de control en la pantalla.

Simple Trace™

El software y lainterfaz de usuario Simple Trace™ del
ArcDroid™ se actualizan periédicamente para afnadir
funciones, mejorar el rendimiento y corregir errores.

Puede descargar estas actualizaciones en:
https://arcdroidcnc.com/pages/downloads

0 La pantalla del ArcDroid™ parpadeara en rojo
@ Descargue el software en su ordenador y y, a continuacién, comenzar una serie de
descomprima los archivos. actualizaciones. Esto tardard hasta 5 minutos,

dependiendo del tamafio de la actualizacién.
© Borre y vuelve a formatear una memoria USB

en formato FAT32. No debe haber ningin otro

i ; Actualizacién del Firmware Principal
archivo en la memoria USB.

Para actualizar el firmware del ArcDroid™, necesitard
(3 Copie los archivos descomprimidos en la una tarjeta micro SD con capacidad maxima de 32GB
memoria USB. formateada a tipo de archivo FAT32.

Descargue los archivos del firmware de nuestro sitio

& v 4| = > usBDrive (@) | web en: https://arcdroidcnc.com/pages/downloads
Name fee | size @ Descomprima los archivos. A continuacién,
TR0 File folder cargue en la micro SD, y asegulrese de que no
D arcdroid-pendant.blpkg Cursor 32 KB . .
D arcdroid-pendant-512K.blpkg Cursor 32 KB hay otros arChlvos en Ia tarJeta'
D arcdroid-pendant.fw.bin BIN File 407 KB
D arcdroid-pendant-fw-512k.bin BIN File 407 KB e Encienda el ArcDroid "‘1 g Cuando termine de
) confi Configurati 26 KB . . .
o ertiouration sett arrancar, inserte la tarjeta micro SD en la ranura
D language_en Cursor 16 KB

en el lado de la maquina.
N

O Encienda el ArcDroid™ y, una vez encendido, inserte
la memoria USB en la parte derecha de la Pantalla.

R

)

Pulse el botdn de reinicio de la pantalla.

O Mientras se actualiza el firmware, en la parte
superior de la pantalla aparecera brevemente
‘OCUPADO PROCESANDO’.

Para confirmar que la actualizacién fue exitosa, pulse el botén de CONFIGURACION BE-3 Golpee
firmemente el logotipo del ArcDroid™ cinco veces. Luego pulse ‘Info de Version’ y ArcDroid™ mostrara
la informacion de la version actual.

14 VISITE WWW.ARCDROIDCNC.COM PARA MAS INFORMACION



SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Causa Potencial

Solucion

La antorcha no funciona

Antorcha desactivadaen la
interfaz de software.
Interruptor del disparador
mal conectado.

Verifique si la antorcha estd activada [Z4 Pulse
para activar o desactivar.

Consulte la seccién de conexidn de la antorcha
de este manual para obtener una guia sobre el
cableado del disparador.

Precisidn deficiente

Problema de calibracién.
Antorcha desalineada o
problema de consumibles.
Correas sueltas.

Vuelva a realizar la rutina de calibracion.
Compruebe que la antorcha estd bien sujeta al
soporte de la antorcha y que el eje de corte esta
vertical. Compruebe si los consumibles de la antorcha
estan desgastados.

Consulte la guia de apriete de la correa.

La pantalla no se enciende

Mala conexién.
Fusible fundido.

Compruebe las conexiones en ambos extremos del
cable de comunicacién. Si sospecha que el cable
estd dafado, intente sustituirlo por otro cable
ethernet Catb.

Compruebe el fusible situado bajo el conector del
cable de alimentacidn. El fusible es de 5A.

La pantalla no responde
correctamente

La pantalla necesita
calibracidn.

La pantalla estd sucia o
danada.

Recalibre la pantalla tactil. Vaya a Ajustes -> Pantalla
Tactil -> Calibrar tactil.

Limpie cuidadosamente la pantalla de polvo

y residuos. Aseglrese también de comprobar
cuidadosamente alrededor del borde de la pantalla si
hay restos que chupen entre la pantalla y la carcasa.

Alturaincorrecta de la
antorcha o movimiento
delejez

Enganche del cable de la
antorcha.

Rieles del eje Z atascados.
Cable del eje Z dafiado.

Mantenga el cable de la antorcha alejado de la pieza
a cortar y de otros posibles puntos de enganche.
Limpie y lubrique ligeramente los rieles del eje Z.
Inspeccione el cable del eje Z en busca de dobleces
o dafios en las interfaces del cable.

La maquina se reinicia o se
mueve aleatoriamente cuando
se enciende la antorcha

Cortadora de plasma (alta
frecuencia) incompatible.

Sustituya la cortadora de plasma por un tipo de
cortadora de baja frecuencia.

El archivo G-code
importado no se muestra
correctamente

Ajuste incorrecto del ancho
de corte.

Tamafo de archivo muy
grande o formato incorrecto.

Antes de importar el archivo G-code, ajuste el ancho
de cortea 0.

El tamano del archivo debe ser inferiora 5300
lineas. Cambie la configuracién de exportacion CAM
para reducir el nimero de lineas.

contenedor protector.

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

e Mantenga el ArcDroid™ protegido del polvo y la humedad.
* Al transportarlo, asegurese de que el brazo esta bien sujeto y de que la maquina esta colocada en un

e Los impactos fuertes pueden alterar la calibracién de la maquina. Si la maquina se ha caido o ha sufrido
un impacto, puede ser necesario volver a calibrarla.
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