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Esquema de armado
Escalas recomendadas para los diferentes procesos de soldadura

Control de sensibilidad ~ Control de retardo
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Item  Descripcién
1 Lente orgdnico de proteccién frontal

Filtro de oscurecimiento automético ADF

2

3 Lente orgdnico de proteccion interior
4 Amésde cabeza
5

6

Mascara
Porta filtro ADF

EN 166
CG EN 178 CSA 7943
EN 379 ANSI Z87.1
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1. Antes de soldar.

El visor de la méscara es un filtro de oscurecimiento automatico, o ADF, que se oscurece automati-
camente al detectar la presencia de un arco eléctrico para proteger los ojos de los soldadores de los
efectos dafiinos de la radiacion ultravioleta (UV) y la radiacién infrarroja (IR) derivados de los
procesos de soldadura y siempre que se utilice de acuerdo con las instrucciones del presente
manual.

Esta mascara de soldadura es adecuada para todos los procesos: electrodos revestidos (MMA),

MIG/MAG, TIG, soldadura por plasma, corte por plasma con la excepcion de soldadura de oxi-gas.

ADVERTENCIA
A Asegurese de eliminar cualquier film de proteccién adicional de ambos I3dos de
la lente de proteccién.

* Nunca coloque la méscara o el filtro de oscurecimiento automatico (ADF) sobre superficies calientes.
« Utilice Gnicamente este producto dentro del rango de las temperaturas indicadas de -10°Ca 55 °C
 No sumerja el filtro de oscurecimiento automatico (ADF) en el agua.

* No exponga el ADF a liquidos de ninguin tipo y protéjalo de la suciedad.

* Reemplace regularmente los lentes de proteccion orgdnicos transparentes.
* Si el visor de la mascara no se oscurece cuando empieza a soldar debe detener de inmediato la
soldadura y ponerse en contacto con su supervisor o con su distribuidor.

2. Especificacion de filtros de oscurecimiento automatico (ADF)
Diferentes tipos de marcas que indican graduaciones de los f|luos El siguiente es un ejemplo
(EN379): 4/5-8/9-13 YXE 1/1/1/2/ 379 EN OE

4 58 913 YXE 1112 379ENOE

Tonalidad DIN es estado claro (4) I [ o T

Tonalidad DIN en estado oscuro (regulable 5a 8)

Tonalidad DIN en estado oscuro (regulable 9a 13)

Identificacién del fabricante

Clase 6ptica (claridad de vision)

Nivel de difusion de luz (opacidad)

Nivel de variacién en la transmision de luz (homogeneidad)

Nivel de dependencia angular (variacion de tono en funcién del dngulo)

Norma utilizada
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3 - Almacenamiento y mantenimiento

Cuando no esta en uso, el filtro ADF se debe almacenar en un lugar seco dentro de un rango de
temperaturas de -20 °C a +70 °C. La exposicion prolongada a temperatura superior a 45 °C puede
disminuir la duracién de la bateria del filtro. Por lo que se recomienda mantener el filtro en la
oscuridad o no expuesto a la luz durante el almacenamiento a fin de mantenerlo en modo apagado.
Esto puede lograrse simplemente colocando el filtro hacia abajo en el estante de almacenamiento.

Las lentes de protecci6n orgénicos (policarbonato), tanto internos como externos, se deben
utilizar SIEMPRE con el filtro ADF a fin de protegerlo de dafios permanentes.

Las lentes de policarbonato transparente son siempre necesarias para mantener las celdas solares y
los sensores de luz de los filtros ADF libres de polvo y salpicaduras. La limpieza se puede hacer con un
pafio suave o con un paiio humedecido en detergente suave (o alcohol). Nunca utilice solventes
agresivos como la acetona.

Si los lentes de policarbonato transparentes estén rayados o deteriorados, deben ser reemplazados
inmediatamente.

Sustitucion de la lente de policarbonato exterior: Quitar el filtro ADF moviendo las trabas hacia
el centro (Fig.1)y levantar el soporte del filtro para extraery cambiar el lente exterior.

Reemplazo de lente interior: Coloque la ufia en el hueco debajo de la ventana interior del filtro
ADF y flexione la lente de policarbonato hasta que ésta se libere de los bordes de la ventana.

Cambiar el cartucho o filtro ADF: Extraer del conjunto de filtro y porta filtro de la méscara (ver
Fig.1). A continuacién, flexionar el extremo superior del porta filtro para permitir que el filtro sea
quitado del bastidor. Instale el nuevo filtro ADF en el bastidor (ver Fig.2). Asegurese de que el filtro ADF
seinserte en el porta filtro correctamente, tal y como se muestra en la figura, e instale el porta filtros
con el nuevo filtro ADF en la cubierta de la mdscara.
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4. Ajuste del arnés (cuatro partes)

4-1.Soporte de cabeza superior (Ver ajuste "W" en la Fig. 4)

Ajustar la profundidad del amés para que sea apropiada para su cabeza de manera de asegurar la
estabilidad y equilibrio.

4-2. Ajuste del arnés (Véase ajuste "Y" en la Fig. 4)

Presionar la perilla de ajuste situado en la parte trasera de la cabeza y hacerla girar a la izquierda o
derecha de acuerdo al ajuste deseado. Esta accion debe ser realizada con el arnés colocado para
asegurar el confort.

4-3. Ajuste de la distancia (Ver ajuste "Z" y la "T" en la Fig.4)

Ajustar la distancia entre la cara y el lete aflojando ambas perillas de tensién hacia afuera y presionan-
do hacia adentro para liberar las ranuras de ajuste. Mover hacia adelante o hacia atras hasta la posicion
desgada y volver a apretar. (Ambos lados deben ser ajustados simultdneamente para una correcta
vision.)

4-4 Ajuste de dngulo (ver "X" en la Fig.4)

Hay cuatro pines del lado derecho interior del ajuste lateral que proporcionan el ajuste de la
inclinacion hacia delante de la méscara haciendo tope en la caida. Para el ajuste, aflojar la perilla
exterior derecha y, a continuacion, levantar levemente desenganchando la pieza de control y moverla
hasta la posicion deseada. Luego volver a ajustar la perilla lateral.

4  Mascara Fotosensible SDN VISION

soldanet.com

5-1. Seleccionar el modo de funcionamiento

Para algunos filtros ADF se pueden seleccionar hasta dos modos de funcionamiento: Soldadura o
Esmerilado. En este segundo modo, el oscurecimiento se ha desactivado. El tono fijo en el estado
claro permite una clara vision para amolar una pieza con la mascara colocada a modo de proteccion
facial.

El modo Esmerilado (GRINDING) estd disefiado para amolar, no para soldar. Antes de
volver a arrancar soldadura, el comando se debe volver a establecer la posicién
"Soldadura".

En este modo, la funcién de oscurecimiento automético del ADF estd activada. Cuando pticamente
se detecta un arco de soldadura, se deberé seleccionar un nivel adecuado de tono DIN, el tiempo de
aclaramiento y la sensibilidad, segun sea necesario.

5-2. Seleccionar Tono DIN

La mayoria de los modelos permiten margen de ajuste del tono DIN de 9 a 13. Una perilla
define el rango que se estd utilizando (Véase la Fig. 3). Seleccione el nivel de tono DIN que sea
necesario de acuerdo con el proceso de soldadura que va a utilizar.

5-3. Seleccionar Tiempo de Aclaramiento (retardo)

El botdn de tiempo de aclaramiento indica cuando demora el filtro ADF en volver del estado oscuro
al estado claro. Se puede configurar en "MAX" (1 segundo) o "MIN" (0.1 sequndos) mediante la
perilla del dial. (Véase la Fig. 5)
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MAX (1 segundo): Recomendado para la mayoria de las aplicaciones de soldadura, especialmente
para aplicaciones de alto amperaje, donde el brillo de la soldadura se mantiene durante un pequefio
intervalo de tiempo. También se usa en soldadura TIG, para evitar el parpadeo en caso que se obstruya
UN SeNsor con una mano.

MIN (0,1 segundos) Recomendado para aplicaciones de soldadura por puntos, para que el soldador
tenga visibilidad inmediatamente y asi poder posicionar el préximo punto.

5-4. Seleccién de Sensibilidad

La sensibilidad se puede ajustar a "HI" (Alto) 0 “LO" (Bajo) mediante una perilla. (Ver Fig.6)
Como regla simple para un rendimiento 6ptimo, se recomienda ajustar la sensibilidad en Alto a
principio y luego reducirla gradualmente hasta que el filtro slo reaccione a la luz de soldadura.
La.sgnsibilidad alta funciona bien para la mayoria de las aplicaciones de soldadura y, especial-
mente, en las de baja corriente.

La sensibilidad baja sélo funciona en algunas condiciones especificas de iluminacién circundante
para evitar el disparo indeseado.

Alimentacién
Todas las méscaras de soldadura son accionadas por la energia solar. Algunos de los modelos
poseen baterias reemplazables cuando comienza a parpadear el led de “Bateria Baja"

6. Problemas comunes y soluciones:

« El filtro no se oscurece o parpadea
1.1a lente de proteccién frontal estd sucia o dafiada: reemplace lalente de policarbonato frontal.

2.Los sensores o el panel solar estan sucios o bloqueado: limpie la superficie de los sensoresy -
el panel solar para asegurarse de que no estan bloqueados.

3. La sensibilidad es demasiado baja o tiempo de retardo es demasiado corto (Ajustar al nivel
requerido).

4. Aseglrese de haber seleccionado el modo adecuado (Soldadura - Esmerilado).
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o El filtro se oscurece sin presencia de arco
1. Sensibilidad demasiado alta (Ajustar al nivel requerido).

« El filtro permanece oscuro al terminar una soldadura .
El tiempo de retardo ajustado es demasiado largo (Ajustar el tiempo de retardo al nivel requerido)

* Respuesta lenta _
Temperatura de funcionamiento es demasiado baja (No utilice en temperatura debajo
(10°Co 14°F).

* La mascara se desliza

El arnés no estd correctamente ajustado. (Reajuste la banda para la cabeza).

Tabla de seleccién de teno DIN

Current
PROCESO A

Electrodos
revestidos
MAG
TIG
Micgon 9 10 1 | 12 13 lu
metales pesados
16 con l : | a4
neauc‘nonesligms 10 " I 12 3
Ranurado 0 [n] 12 B | 14 | s
Corte por plasma 9 101 1" 12 13 I
,Sn",'g:gﬂ,‘,;, 4 5 6 7 8 9| 10 1 12
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Escalas recomendadas para los diferentes procesos de soldadura
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